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WAZNE

Korzystajgc z urzgdzenia elektrycznego,
nalezy zachowac ponizsze srodki ostrozno-
Sci:

Prosze uwaznie przeczyta¢ ponizszg instruk-
cje obstugi przed uruchomieniem maszyny.

Przechowywac¢ instrukcje w takim miejscu,
aby mie¢ do niej zawsze tatwy dostep. Udo-
stepnic¢ instrukcje osobom, ktérym uzyczamy
maszyne.

Gdy maszyna nie jest uzywana lub jest
pozostawiona bez opieki, nalezy jg odig-
czy¢ od zrodta zasilania. Odtaczyé wtyczke
od gniazda zasilania.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pragdem:

1. Maszyny nigdy nie powinno sie pozosta-
wac¢ maszyny bez nadzoru, wigczonej
do pradu.

2. Maszyne nalezy natychmiast odtgczy¢
od gniazdka elektrycznego po zakoncze-
niu szycia i przed czyszczeniem.

3. PROMIENIOWANIE LED: Nie patrzy¢
bezposrednio w zrodto oswietlenia.

OSTRZEZENIE!

Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru, porazenia pra-

dem albo zranienia oséb nalezy:

1. Maszyny nie mogg uzytkowal dzieci
ponizej 8 roku zycia lub osoby z ograni-
czong sprawnos$cig umystowg lub osoby
z brakiem doswiadczenia i umiejetnosci
zwigzanymi z obstugg maszyny o ile nie
bedg pod opiekg innej osoby, ktora
zadba o ich bezpieczenstwo.

2. Nie traktowac tej maszyny jako zabawki.
Zwréci¢ szczegdlng uwage pracujgc w
poblizu dzieci lub o0s6b z obnizong
sprawnos$cig umystowa.

3. Uzytkowac te maszyne zgodnie z prze-
znaczeniem, wediug wskazowek
zamieszczonych w Instrukcji. Uzywac
wytgcznie akcesoria zalecane przez pro-
ducenta.

4. Nalezy nadzorowac dzieci, aby upewni¢
sie, ze nie traktujg maszyny jako zabawki.

5. Nigdy nie obstugiwac tej maszyny, jezeli
ma uszkodzony kabel zasilajgcy albo
wtyczke lub jezeli pracuje niewtasciwie,
zostata uszkodzona, upadta albo wpadta
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do wody. Maszyne nalezy dostarczyé w
takim przypadku do najblizszego autory-
zowanego dealera albo punktu serwiso-
wego w celu sprawdzenia, naprawy,
regulacji elektrycznej lub mechanicznej.
Nigdy nie uzywaé maszyny z zakrytymi
otworami wentylacyjnymi. Otwory wenty-
lacyjne i rozrusznik nozny nalezy utrzy-
mywac¢ w czystosci, wolne od kurzu i
Scinkow.

Trzymac palce z dala od ruchomych ele-
mentow. Szczegodlng uwage zwrdci¢ na
okolice igty.

Zawsze uzywacC wiasciwg ptytke Scie-
gowaq. Niewtasciwa ptytka moze spowo-
dowacé skrzywienie lub ztamanie igty.
Nie uzywac zgietych lub tepych igiet.

. Nie popycha¢ ani nie ciggng¢ materiatu

podczas szycia. Moze to prowadzi¢ do
skrzywienia lub ztamania igty.

Wylgczy¢é maszyne (“O”) przed dokona-
niem regulacji w okolicach igty, takich
jak: nawlekanie, wymiana igty, szpulo-
wanie dolnej nici, wymiana stopki itp.
Zawsze odfgczy¢ maszyne przed rozpo-
czeciem czyszczenia lub konserwaciji,
wymiang oswietlenia, lub przed dokona-
niem innych regulacji opisanych w tej
instrukcji obstugi (odtgczy¢ wtyczke od
zasilania). Czyszczenie i konserwacja
nie moze by¢ wykonywana przez dzieci
bez nadzoru.

Nigdy nie wktada¢ zadnych zbednych
przedmiotéw w otwory maszyny.
Uzywa¢ maszyne w czystych i suchych
warunkach. Nie uzywaé maszyny poza
pomieszczeniami zamknietymi.

Nie uzywa¢ maszyny, gdy w poblizu sg
stosowane produkty (aerozole) zawiera-
jace w sktadzie tlen.

Aby odtagczy¢ maszyne od zrédta zasila-
nia najpierw nalezy wytgczy¢ wytgcznik
gtowny,(“O”)(wytgczone), a nastepnie
wyja¢ wtyczke z gniazda zasilania. Nie
wytgczaé z sieci przez ciggniecie za
sznur. Aby wytgczy¢ z sieci, nalezy
chwyci¢ wtyczke, nie sznur.

. Jezeli przewdd lub rozrusznik zostang

uszkodzone, nalezy je wymieni¢ na ory-
ginalne zamienniki. Prosimy o kontakt z
serwisem.

Nigdy nie ktas¢ niczego na rozruszniku
noznym.

Wymieniajgc oswietlenie, zawsze mon-



towaé oswietlenie tego samego typu.

20. Maszyne mozna uzywacC wytgczenie z
rozrusznikiem noznym typu C-1028
(100-120 V) lub KD-2902 (220-240 V).

21. Podczas normalnej pracy, gtosnosé
maszyny pozostaje ponizej 75dB(A).

22. Maszyna jest wyposazona w system
podwoijnej izolacji (za wyjatkiem U.S.A/
Kanada). Uzywa¢ wylgcznie oryginal-
nych czesci zamiennych. Przeczytaj
instrukcje serwisowania urzadzen o
podwajnej izolacji.

SERWISOWANIE URZA-
DZEN O PODWOJNEJ
IZOLACJI

W urzadzeniach o podwadjnej izolacji, ofero-
wane sg dwa systemy izolacji zamiast uzie-
mienia. Maszyna nie posiada uziemienia i nie
nalezy go dodawac¢. Naprawa urzadzen
podwdjnie izolowanych wymaga specjali-
stycznej wiedzy i powinna by¢ wykonywana
przez wykwalifikowany personel. Wymiana
czesci musi sie odbywac na identyczne. Pro-
dukty podwojnie izolowane sg oznaczone
stowami:«DOUBLE  INSULATION» lub
«DOUBLE INSULATED».

Na obudowie moze sie rowniez znajdowac
symbol @

Wszystkie prawa
zastrzezone

Ze wzgledow technologicznych i dla wprowa-
dzanych usprawnien, wtasciwosci i parametry
maszyny, czesci i akcesoria, mogg podlegaé
zmianom w dowolnym czasie. Zatgczone
akcesoria mogg sie rozni¢ w zaleznosci od
kraju.

UWAGA:

Jesli maszyna byta przechowywana w zimnym
pomieszczeniu, nalezy jg przenies¢ do cie-
ptego pomieszczenia na godzine przed urucho-
mieniem.

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE!

A OSTRZEZENIE:

Maszyna jest przeznaczona wylgcznie do
uzytku domowego. Jesli maszyna jest mocno
eksploatowana lub uzywana zarobkowo nalezy
ja regularnie czysci¢, oliwi¢ i serwisowac.
Czesci ktorych stan $wiadczy o zwiekszonej
eksploatacji maszyny, moga nie zostac¢ przy-
znane w ramach gwarancji, nawet w okresie jej
trwania. Decyzja co do sposobu rozliczania
potrzebnych czesci zamiennych nalezy do
Autoryzowanego Serwisu BERNINA.

Informacja dla Europy: Maszyna moze by¢ uzy-
wana przez dzieci powyzej ésmego roku zycia,
osoby z obnizong sprawnoscig intelektualng lub
motoryczng lub osoby bez doswiadczenia w zakre-
sie obstugi maszyn do szycia wytgcznie pod
opiekg innej osoby, odpowiedzialnej za bezpie-
czenstwo uzytkownika i udzielajgcej wskazowek
na temat obstugi maszyny i zachowania bezpie-
czenstwa podczas pracy. Dzieci nie moga trakto-
wac maszyny jako zabawki. Czyszczenie i konser-
wacja maszyny nie mogg by¢ prowadzone przez
dzieci bez nadzoru.

Kraje inne niz europejskie (za wyjatkiem USA i
Kanady): Maszyna moze by¢ uzywana przez
dzieci powyzej 6smego roku zycia, osoby z obni-
zong sprawno$cig intelektualng lub motoryczng
lub osoby bez doswiadczenia w zakresie obstugi
maszyn do szycia wytgcznie pod opiekg innej
osoby, odpowiedzialnej za bezpieczenstwo uzyt-
kownika i udzielajgcej wskazéwek na temat obstugi
maszyny i zachowania bezpieczenstwa podczas
pracy. Dzieci nie mogg traktowa¢ maszyny jako
zabawki.




) BUDOWA MASZYNY | WYPOSA-
ZENIE

Budowa maszyny

® Dzwignia szycia wstecz

@ Koto wyboru Sciegu

® Pokretto dtugos$ci $ciegu

@ Ogranicznik szpulowania

® Trzpien nawijacza nici

® Trzpien na nici

@ Naprezacz szpulowania nici
Prowadnik nici

©) Podciggacz

Thread tension dial

@ Boczna obudowa

@2 Obcinacz nici

@3 Nawlekacz igty

Ptytka sciegowa

@ Stolik do szycia (pojemnik na akcesoria)
Uchwyt stopki

@ Sruba docisku igty

Needle

Stopka (Stopka standardowa)
@ Raczka do przenoszenia

@) Koto zamachowe

@ Przetacznik zasilania

@) Power/Foot control connection
@) Wolne ramie

) Dzwignia podnoszenia stopki
@ Rozrusznik nozny*

UWAGA:

Podczas przenoszenia maszyny, trzymac¢ maszyne
za ragczke do przenoszenia i podpiera¢ maszyne

druga reka.

UWAGA:

Wyglad i parametry mogg ulega¢ zmianom bez
wczesniejszej informacii.

* Rozrusznik nozny moze rozni¢ sie wyglgdem od ilu-
stracji.




Standardowe Akcesoria

Szpulki (3x)

Rozpruwacz szwu (przecinak do dziurek)
Needle set

Automat do dziurek

Stopka do $ciegu krytego

Zipper foot

Stopka do naszywania guzikow

D@O®@EE

Wiecej informacji na temat dostepnych akcesoriow
opcjonalnych mozna znalez¢ na naszej stronie:

http://www.mybernette.com/accessories

Pokrowiec

Instrukcje uszycia wtasnego, spersonalizowanego
pokrowca, sg dostepne na:

www.mybernette.com/cover

Stolik do szycia

Stolik do szycia zwigksza pole pracy z materiatem i jest
tatwy do demontazu do szycia na wolnym ramieniu.

* Demontowanie stolika do szycia:
Pociggna¢ za stolik z lewej strony, aby zdja¢ go z
maszyny.

@ stolik do szycia

e Zaktadanie stolika do szycia:

Nasunac stolik do szycia od lewej strony na wolne ramie
i wsung¢ zaczepy stolika w otwory w maszynie, aby
stolik zablokowat sie we wiasciwej pozyciji.

@ wolne ramie
Prowadnik
Otwor

Pojemnik na akcesoria

Akcesoria sg przechowywane wewnatrz stolika do szy-
cia.

Przesung¢ w dot pokrywe stolika, aby uzyska¢ dostep
do pojemnika na akcesoria.

® Pojemnik na akcesoria



Wolne ramie - Szycie

Wolne ramig jest uzywane do pracy z elementami cylin-
drycznymi: nogawki, rekawy, wagska odziez dziecieca
itp.. Jest rowniez przydatne do cerowania skarpet, fokci
lub kolan.

PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA
Podtaczanie zasilania

Wytgczy¢é maszyne przetgcznikiem zasilania.

Podtgczy¢ wtyczke rozrusznika noznego do
gniazda maszyny.

Podtgczy¢é wtyczke zasilajgcg do zewnetrznego
gniazda zasilania.

(4] Wiaczy¢ zasilanie przetgcznikiem.

Wtyczka zasilajgca

Przetacznik zasilania

Zewnetrzne gniazdo zasilania

Gniazdo zasilania w maszynie

Wtyczka rozrusznika do podpiecia do

maszyny

GICOSS)

/A\ OSTRZEZENIE:

Przed podtgczeniem zasilania, upewnij sie, ze
Twoja maszyna jest przystosowana do napiecia w
Twoim gniezdzie zasilania.

A OSTRZEZENIE:

Podczas pracy, nalezy caty czas obserwowac oko-
lice igty i nie dotyka¢ ruchomych czesci maszyn,
takich jak: podciggacz, koto zamachowe lub igta.
Nalezy zawsze wylgczac zasilania maszyny i odtg-
czac¢ wtyczke zasilajgca:

- pozostawiajgc maszyne bez opieki.

- mocujgc lub demontujgc czesci lub akcesoria.

- podczas czyszczenia i konserwacji.

Nie wolno niczego ktas¢ na rozruszniku noznym,
poniewaz maszyna moze szy¢ z przerwami.

Kontrola predkosci szycia

Predkos$¢ szycia mozna regulowac przez nacisk nogg
na rozrusznik.

Im mocniej nacisniemy na rozrusznik, tym szybciej
maszyna szyje.
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Dzwignia podnoszenia stopki

Dzwignia podnoszenia stopki pozwala podnosi¢ i opusz-
czac stopke.

Stopke mozna podnie$¢ o okoto1/4” (0.6 cm) wyzej ni¢
w normalnej pozycji podniesienia stopki, aby tatwiej byto
podktadaé lub wyjmowaé grusze warstwy pod stopka.

@® Pozycja opuszczona
Pozycja podniesiona
Najwyzsza pozycja

Wymiana stopki
A OSTRZEZENIE:

Nalezy wytgczy¢ maszyne przed wymiang stopki.
Mocowaé¢ zawsze stopke odpowiednig do danego
Sciegu. Niewtasciwa stopka moze powodowaé
tamanie igiet.

® Dzwignia zwalniajgca stopke

Rowek

Wystajgcy prowadnik w pierscieniu

dociskowym
e Aby zdja¢:
Obréci¢ kotem zamachowym, aby podniesé stopke do
najwyzszej pozyciji.
Podnies¢ stopke.
Wecisng¢ dzwignie zwalniajgcg stopke, aby odtgczy¢
stopke od uchwytu mocujgcego stopke.

¢ Aby zamocowa¢:
Umiesci¢ stopke w taki sposdb, aby trzpien na stopce
znalazt sie ponizej rowka mocujgcego w uchwycie
stopki. Opuscic¢ stopke.

Mocowanie i zdejmowanie uchwytu
stopki

/1\ OSTRZEZENIE:

Wytgczy¢é maszyne przez wymiang uchwytu
stopki.

@ Sruby mocujace
Uchwyt stopki
Gwint mocujacy srube

* Aby zdja¢:

Wykreci¢ srube mocujgcg, obracajgc srubokretem prze-
ciwnie do kierunku obrotu wskazéwek zegara.

* Aby zamocowaé:

Zréwnac otwor w uchwycie stopki z gwintem w trzpieniu
mocowania uchwytu stopki. Wkreci¢ srube. Dokrecaé
Srube obracajgc srubokretem zgodnie z ruchem wska-
zbwek zegara.
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Materiat Naprezenie Igty
Batyst
Zorzeta Jedwab #80-100
Lekkie |Trykot Bawetna #80-100 |#9/65-11/75
Organza Syntetyki #80-100
Krepa
Ptétno
poscielowe | Jedwab #50
Srednie |Jersey Bawetna #50-80 ?1)9%5'
Popelina Syntetyki #50-80
Wetna
Jeans
Jedwab #30-50
o |Tweed #14/90-
Cigzkie |Tkaniny Bawetna #40-50 16/100
ptaszczowe | Syntetyki #40-50
Pikowanie
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Wymiana igty

A\ OSTRZEZENIE:

Zawsze wylgczyC maszyne przetgcznikiem zasila-
nia i odtgczy¢ przewdd zasilajgcy, przed wymiang
igty.

Podnies¢ igte, obracajgc kotem zamachowym do siebie

a nastepnie opusci¢ stopke.

Wytgczy¢ maszyne wytgcznikiem zasilania.

Poluzowac¢ srube mocujgcy igte, obracajaé jg prze-
ciwnie do ruchu wskazéwek zegara.
Wyja¢ igte z uchwytu.

Zamocowac nowg igte w uchwycie, ptaskg czescig
igly skierowang do tytu.
Mocujac igte w uchwycie, wsuna¢ ja maksymalnie
do gory i mocna dokreci¢ srube mocujgcy igte.

* Aby sprawdzi¢ igte:

Aby sprawdzi¢, czy igta jest prosta, potozy¢ igte na pta-
skiej powierzchni, ptaskg czescig w doét (na plytce Scie-
gowej, szybie itp.) Odlegtos¢ miedzy powierzchnig a igtg
musi by¢ stata.

Nigdy nie uzywac uszkodzonych igiet.

Dobér igiet do materiatu

. Uzywac¢ igiet w rozmiarach 11/75 lub 14/90 do
zwyktego szycia.

. Cienkie nici i cienkie igly stosowane sa do lekkich
materiatow, aby zabezpieczyé materiat przed
uszkodzeniem.

. Ciezkie materiaty wymagajg stosowania grub-
szych igiet, aby mogty tatwiej przebija¢ materiat.

. Zawsze wykona¢ probne szycie na zbednym
skrawku tego samego materiatu, tymi samymi
nicmi i igtg i przy tych samych ustawieniach
maszyny.

. Zasadg jest, ze stosuje sie tg samg nitke jako
gorng i dolng.

UWAGA:

Trzy igty w rozmiarze. 14/90 sg zataczone jako
zapasowe.

Dla uzyskania optymalnej jakosci sSciegu, zale-
camy uzywanie igiet marki Organ.




Ustawianie trzpieni na nici

Trzpienie na nici stuzg do zamocowania szpulek z nicig
na maszynie.

Aby zatozy¢ nici, wyciggnaé trzpienie do géry. Wcisng¢
w dot, podczas przechowywania maszyny.

UWAGA:

Jesli stosowane nici majg tendencje do plgtania
sie wokot trzpienia na ni¢, nalezy przeciggngc¢
nitke przez otwér w trzpieniu, jak pokazano na
rysunku. Otwor powinien by¢ skierowany w kie-
runku szpulki z nitkg.

Nitka gorna

Otwor

Splatane nici

Mocowanie i wycigganie bebenka
Zdemontowac stolik do szycia pociggajac go w lewo.
Otworzy¢ pokrywe chwytacza.

® Pokrywa chwytacza

Podnies¢ igte, obracajgc kotem zamachowym w Kie-
runku do siebie. Wyja¢ bebenek trzymajac go za
uchwyt.

@ Uchwyt bebenka

Podczas mocowania bebenka, skierowac palec bebenka
do gory, wsuwajgc go w otwor w biezni chwytacza.

® Palec chwytacza

1"



Szpulowanie dolnej nici

Pociggna¢ za koto zamachowe.

Rozwing¢ nitke z gornej szpulki.
Przeciggna¢ nitke przez naprezacz szpulownika.

Przeciggng¢ nitke przez otwér w szpulce od
wewnatrz na zewnatrz.
Umiesci¢ pustg szpulke na szpulowniku nici.

Przesungc¢ szpulownik w prawg strone.

Trzymajgc koniec nici, nacisng¢é na rozrusznik
nozny.
Zatrzyma¢ maszyne po kilku obrotach szpulki,
odcig¢ naddatek nici, blisko otworu w szpulce.

(6] Ponownie nacisng¢ na rozrusznik nozny.
Po nawinieciu petnej szpulki, zatrzyma¢ maszyne.
Przesung¢ szpulownik do pozycji wyjsciowej (w
lewo) i odcig¢ ni¢.

Wcisng¢ ponownie koto zamachowe do jego wyj-
sciowej pozyciji.

UWAGA:

Po zatrzymaniu maszyny, przesung¢ szpulownik
w lewg strone.
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Nawlekanie bebenka

Umiesci¢ szpulke w bebenku.
Upewnic sie, ze nitka rozwija sie¢ w kierunku wska-
zanym przez szpulke.

Wsung¢ nitke w naciecie w bebenku.

Wsung¢ nitke pod sprezyne naprezajgcg w
bebenku i wyjg¢ w oczku bebenka.

* Wyciggna¢ okoto 10 cm nici z bebenka.




Nawlekanie maszyny

Podnies¢ podciggacz do najwyzszej pozycji, obracajgc
kotem zamachowym do siebie.

Podnies¢ stopke.

Umiesci¢ szpulke z nicig na trzpieniu tak, aby nitka
wychodzita z tytu szpulki.

Wprowadzi¢ ni¢ przez prowadnik za pomocg obu
rak.

Przytrzymujac nitke przy szpulce, pociggng¢ ni¢ w
dot przez naprezacz a nastepnie poprowadzi¢ w
gore przez sprezyne prowadzgcg nitke.

Wyciggna¢ nitke do goéry i nawlec podciggacz od
prawej strony w lewo.

Przeciggng¢ nitke w dot i przeprowadzi¢ przez
metalowg przelotke na dole obudowy oswietlenia,
nawlekajgc od prawej strony w lewo.

Przeciggng¢ nitke w dot i wprowadzi¢ jg pod pro-
wadnik nad igtg, od lewej strony.

(6] Nawlec igte od przodu.

Nawlekacz igly

Podnies¢ igte do najwyzszej pozycji, obracajgc
kotem zamachowym do siebie. Opusci¢ nawlekacz
igly maksymalnie w dét.

Popchng¢ dzwignie nawlekacza igty do tytu, aby
haczyk nawlekacza przeszedt przez oczko igty do
przodu.

Zaczepi¢ nitke o metalowy haczyk z lewej strony
nawlekacza a nastepnie podtozy¢ jg pod haczyk w
oczku igty. Nalezy uwazaé, aby nie zrani¢ sie o
ostrze iglty, podczas nawlekania.

Haczyk nawlekacza

Pociggna¢ dzwignie nawlekacza igty do siebie, aby
przeciggng¢ nitke przez oczko igty. Zwolni¢ dzwi-
gnie nawlekacza igty powoli, delikatnie trzymajgc
koniec nici. Petelka nici jest przeciggnieta przez
oczko igty.

13
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Wyciaganie nici dolnej
Podnies¢ stopke, koniec nici trzymac delikatnie
lewa reka.

Prawg reka, powoli obrdci¢ kotem zamachowym,
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, az do
opuszczenia igly. Kontynuowacé obrot kotem zama-
chowym, az podciggacz powréci do najwyzszej
pozycji.

Delikatnie pociggna¢ za gorng nitke, aby wyjac
petelke nici z bebenka.

Wyciggna¢ okoto 10 cm obu nici i przeciggnac je do
tytu, pod stopke.

Pokretto regulacji naprezenia nici

*  Wiasciwe naprezenie nici

Naprezenie nici nalezy wyregulowa¢ w zaleznosci od
rodzaju materiatu, iloSci warstw materiatu i techniki szy-
cia.

W idealnym $ciegu zygzak, nitka dolna nie jest widoczna
na prawej (gornej) stronie materiatu, natomiast gorna ni¢
jest nieznacznie widoczna na lewej (dolnej) stronie
materiatu.

Nitka z igty (Gérna nitka)

Nitka z bebenka (Dolna nitka)

Prawa strona (Gorna) materiatu
Lewa strona (Dolna strona) materiatu
Pokretto regulacji naprezenia nici
Oznaczenie na maszynie

@@®@EE

¢ Naprezenie nici gornej jest zbyt wysokie
Gdy dolna nitka (nitka z bebenka) pojawia sie na prawej
stronie materiatu (u gory), poluzowac naprezenie gornej
nici, ustawiajgc mniejszg wartos¢ na pokretle lub zwiek-
szy¢ naprezenie nici w bebenku.

* Naprezenie nici gornej jest zbyt niskie

Gdy nitka z igty (gérna nitka) pojawia sie na lewej stronie
materiatu (na dole), zwiekszy¢ naprezenie goérnej nici,
ustawiajgc wyzszg warto$¢ na pokretle lub zmniejszyé
naprezenie nici w bebenku



" Koto wyboru $ciegu

Obréci¢ kotem wyboru $ciegu, aby symbol potrzebnego
Sciegu zréwnat sie z oznaczeniem na obudowie.

@ wskaznik Sciegu

A OSTRZEZENIE
Aby nie zniszczy¢ materiatu, upewnic sie, ze igta
jest zawsze w goérze podczas zmiany Sciegu.

m
-m
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Pokretto dlugosci sciegu

012 3 4 Obroéci¢ pokrettem dtugosci $ciegu az oznaczenie
N potrzebnej dtugosci sciegu zréwna sie z oznaczeniem

E o | na maszynie.

: : | | Im wyzszy numer, tym wigksza dtugo$c¢ Sciegu.

1

| | | @ Oznaczenie na maszynie

bl

o

. Podczas szycia $ciegiem zygzak, ustawic pokretto
pomiedzy 0.5 a 4.

. Ustawi¢ pokretto na "S", aby szy¢ $ciegami ela-
stycznymi, kidére sg oznaczone na maszynie na
czerwono.

. Jesli Sciegi elastyczne sg nieregularne, przesu-
na¢ pokretto dtugosci Sciegu w kierunku "-", aby
skroci¢ Scieg lub w kierunku "+", aby wydtuzyé
Scieg.

+ S -
) <=
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Dzwignia szycia wstecz
Przytrzymujac dzwignie szycia wstecz maszyna bedzie
szyta do tytu.

Podnoszenie i opuszczanie zabkéw
transportu
Zdemontowac stolik do szycia pociggajgc go w lewo.

Otworzy¢ pokrywe chwytacza.
Pokrywa chwytacza

Aby opusci¢ zabki transportu, wcisngé dzwignie w
dot i przesunac jg w kierunku wskazanym strzatkg
(patrz obrazek).

Aby podnies¢ zabki transportu, wcisng¢ dzwignie w
dot i przesunac jg w kierunku wskazanym strzatkg
(patrz obrazek). Nastepnie nalezy obréci¢ kotem.
zamachowym zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara.



PODSTAWY SZYCIA
Scieg prosty
@® Wybér $ciegu: Alub B
Stopka do szycia: Stopka podstawowa
©) Naprezenie nici: 2-6
@ Diugos¢ éciegu:  1.5-4

* Rozpoczynanie szycia

Podnies¢ stopke i umiesci¢ materiat, krawedzig zrow-
nang z oznaczeniem na ptytce Sciegowe;j.

Whbi¢ igte w materiat.

Opusci¢ stopke i wyciggnaé nici do tytu. Nacisng¢ na
rozrusznik nozny.

Delikatnie prowadzi¢ materiat wzdtuz linii prowadzgcej,
pozwoli¢ maszynie samodzielnie przesuwac materiat.

UWAGA:

Przeciggnaé¢ nici w lewg strone pracujgc z automa-
tem do dziurek.

Aby zabezpieczy¢ poczatek szwu, wykonac naj-
pierw kilka sciegdw wstecz a nastepnie do przodu.

e Zakanczanie sciegu

Aby zabezpieczy¢ koniec szwu, nacisng¢ dzwignie szy-
cia wstecz i wykonac kilka sciegow do tytu.

Podnies¢ stopke i wyja¢ materiat. Przeciggnac¢ nici do
tytu.

Odcig¢ nici na obcinaczu, na lewej stronie obudowy
oswietlenia \U.

Nici sg przycieta na odpowiednig odlegtos¢, aby rozpo-
czgc¢ kolejny szew.

O) Obcinacz nici

* Zmiana kierunku szycia

A OSTRZEZENIE:

Utrzymywac palce w oddaleniu od stopki, prowa-
dzgc materiat. W innym przypadku igta lub Sruba
mocujgca igte moze uderzy¢ w palce.

Zatrzymac¢ maszyne a nastepnie obroci¢ kotem zama-
chowym, aby wbic¢ igte w materiat.

Podnies¢ stopke.

Obréci¢ materiat o igte zmieniajgc kierunek szycia,
wedtug potrzeb. Opusci¢ stopke i kontynuowac szycie w
nowym kierunku.

17
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Pomocnicze linie szwu

Oznaczenia na plytce Sciegowej oznaczajg odstep od
Srodkowej pozycji igly i linie prowadzaca.

Liczby z przodu sg w centymetrach.

Liczby z tytlu sg w calach.

Liczba 10 (15|20 |3/8|4/8(5/8|6/8
Ostep (cm) 1152 |—|—|—|—
Odstep (cale) |— | — | —|3/8(1/2|5/8|3/4

@ Srodkowa pozycja igty
Linia prowadzgca
Liczby

Obracanie w narozniku

Aby wykonaé prostopadly naroznik 5/8” (1.6 cm) od
krawedzi materiatu.

Zatrzyma¢ maszyne i wbi¢ igle w materiat, obracajgc
kotem zamachowym przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara.

Podnies¢ stopke obréci¢ materiat do linii prowadzacej
5/8” (1.6 cm).

Opusci¢ stopke i rozpoczg¢ szycie w nowym kierunku.

Wyréwna¢ krawedz materiatu do prowadzgcej linii
naroznika.

® Prowadzgce linie naroznika

SCIEGI UZYTKOWE

Zygzak
® Wybor $ciegu: C
Stopka do szycia: Stopka podstawowa
® Naprezenie nici: 2 -5
@ Diugos¢ éciegu: 0.5 -4

Scieg zygzak jest czesto uzywany do zabezpieczania
krawedzi materiatdw, naszywania guzikow itp.

Wyregulowa¢ dtugos¢ sciegu do swoich potrzeb.
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Tréjskok
@ Wyber sciegu: D
Stopka do szycia: Stopka podstawowa
©) Naprezenie nici: 1-4
@ Diugose sciegu: 0.5 4

Scieg ten jest uzywany do wykanczania krawedzi mate-
riatdbw syntetycznych lub innych materiatéw, z tendencjg
do marszczenia sie

Umiesci¢ materiat, umozliwiajgc szew w odlegtosci 1.6
cm (5/8") od krawedzi materiatu.

Po zakonczeniu szycia, odcig¢ naddatek szwu.
Uwazac, aby nie przecig¢ sciegu.

Scieg owerlokowy, elastyczny

@ Wyber sciegu: G

@ Stopka do szycia: Stopka podstawowa
©) Naprezenie nici: 1-4
@

Dtugos¢ sciegu: S

Ten elastyczny $cieg jest przydatny podczas szycia stro-
jow kgpielowych i elastycznego weluru, poniewaz
pozwala zachowa¢ materiatowi jego elastycznose.

Umiesci¢ materiat, umozliwiajgc szew w odlegtosci 1.6
cm (5/8") od krawedzi materiatu.

Po zakonczeniu szycia, odcig¢ naddatek szwu.
Uwazac, aby nie przecig¢ sciegu.
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Scieg prosty, potréjny

@ Wybér sciegu:  Alub B

@ Stopka do szycia: Stopka podstawowa
® Naprezenie nici: 2 -6
@

Dilugos¢ Sciegu: S

EACNE

Scieg jest wykonywany jako dwa przeszycia do przodu i
jeden wstecz, tworzac bardzo wytrzymaty Scieg.

Mozna go uzywa¢ do wzmacniania mocno eksploatowa-
nych miejsc, np. krocze lub ramiona.

Uzywany jest réwniez do elementow pracujgcych pod
obcigzeniem, takich jak plecaki.

Ostroznie prowadzi¢ materiat, poniewaz maszyna szyje
w przod i tyt.

Scieg zygzak, potréjny
@® Wybér $ciegu: C
@ Stopka do szycia: Stopka podstawowa
®
@

Naprezenie nici: 2 -6
Dlugos¢ sciegu: S

Wykonywany jest na materiatach elastycznych w miej-
scach w ktorych potrzebny jest zygzak.

Uzywany jest rowniez jako Scieg dekoracyjny.
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Naszywanie guzikéw

Wybér $ciegu: C

Stopka do szycia: Stopka do naszywania
guzikow

Naprezenie nici: 3 -7

Dtugos¢ sciegu: 0

Zabki transportu: Opuszczone

EACNE

@O O

Opusci¢ zgbki transportu.

Wyréwna¢ otwory guzika z poziomym otworem
stopki.
Wyregulowac szerokos¢ $ciegu, zgodnie z rozsta-
wem otworéw w guziku.
Opusci¢ stopke, aby utrzymac¢ guzik w miejscu.
Sprawdzi¢ czy igta trafia w otwory guzika, obraca-
jac recznie kotem zamachowym.

Nastepnie wykona¢ okoto 10 $ciegdw.
Aby wzmocni¢ nézke guzika, odcigé nici z naddat-
kiem okoto 10.0 cm. Przeciggna¢ nitke z igty w dot
przez jeden z otwordw w guziku i owingc¢ ja wokot
nozki. Przeciagng¢ nitke z igly w dét (na lewa
strone) i zwigzac konce nici.
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Dziurka w 4 cyklach

=4 =4
L= 350

- 2

dziurek

]|

@D Wybor sciegu: "2l 3
Stopka do szycia: Automatd
Naprezenie nici: 1-5

Dtugos¢ Sciegu: ki

o

Wykonac¢ prébng dziurke na podobnym materiale, stabi-
lizatorze i z tymi samymi parametrami Sciegu.

Umiesci¢ guzik na prébce materialu i zaznaczy¢ gorng i
dolng krawedz, aby wyznaczy¢ pozycje dziurki.
Uzywa¢ stabilizator na materiatach elastycznych.

Ostroznie zaznaczy¢ dtugos¢ dziurki na materiale.
Umiesci¢ materiat pod stopkg z zaznaczeniami
skierowanymi do gory.

Przesung¢ ruchoma czes¢ stopki do siebie (A), aby
gorny wskaznik (C) na stopce, zrownat sie z pozy-
cjg poczatkowg (B). Wyréwnaé oznaczenia na
stopce z zaznaczeniem na materiale.

UWAGA:

Skala na suwaku stopki jest centymetrach.

Ustawi¢ koto wyboru $ciegu na " 1:| "
Szy¢ do przodu do momentu doszycia do zazna-
czenia dziurki.
Zakonczy¢ szycie na lewym $ciegu.
[4] Ustawié¢ koto wyboru $ciegu na "ZD" " i wykonac¢
pie¢ sciegow. Zakonczy¢ szycie na prawym $ciegu.
Ustawi¢ koto wyboru $ciegu na " Ea“.
Szy¢ do momentu zréwnania sie z zaznaczeniem
gornego konca dziurki. Zakonczyé¢ szycie na pra-
wym s$ciegu.
(6] Ustawic koto wyboru $ciegu na " NI
Wykonac kilka $ciegow i wyjac¢ igte z materiatu.
Ustawi¢ koto wyboru $ciegu na Scieg prosty z dtu-
goscig sciegu ustawionym na "0".
Wykona¢ kilka $ciegéw zabezpieczajgcych.
Umiesci¢ szpilki na obu koncach dziurki, przed
ryglami, aby zabezpieczy¢ sie przez rozcieciem
rygli. Rozcig¢ dziurke przecinakiem.



Wszywanie zamkoéw

Wybér Sciegu: A

Stopka do szycia: Stopka do wyszywani
zamkow zwyktych

Naprezenie nici: 3 -6

Dlugos¢ sciegu: 2

o] [&]] o

®@ OO

Przypia¢ szpilkami lub zamocowa¢ fastrygg zamek do
materiatu i umiesci¢ go pod stopka.

Przeciggng¢ konhce nici do tytu stopki i opusci¢ stopke.

Aby wszy¢ lewg strone zamka, prowadzi¢ zgbki zamka
wzdtuz krawedzi stopki i wykona¢ scieg przez materiat i
tasme zamka.

Obrdci¢ materiat i wszy¢ druga strone zamka w ten sam
sposob.

Scieg kryty
@ Wybor éciegu:  E lub F
@ Stopka do szycia: Stopka do  $ciegu
krytego
® Naprezenie nici:  1-3
Dtugos¢ Sciegu:  1-3

Na ciezkich materiatach, ktére mogg sie strzepic,
nalezy najpierw zabezpieczy¢ $ciegiem owerloko-
wym. Nastepnie nalezy ztozy¢ podwiniecie, jak
pokazano na obrazku, pozostawiajgc widoczne

podwiniecie w odlegtosci 1/4” (0.7 cm).
Lewa strona materiatu
@ 1/4" (0.7 cm)

[A] Ciezkie materiaty
[B] Lekkie lub srednie materiaty

Ustawi¢ materiat tak, aby igta z lewej strony jedynie
nieznacznie przebijata podwiniecie materiatu.
Obraéci¢ srubg regulacyjna, aby wyregulowac poto-
zenie prowadnika wzgledem podwiniecia mate-
riatu.
Szy¢ wzdluz podwiniecia materiatu tak, aby igta
delikatnie przebijata podwinigtg krawedz.
Sruba regulacyjna
Prowadnik
Podwinieta krawedz

Po zakonczeniu szycia, zaprasowa¢ razem obie
strony wykonczonego podwinigcia. Na zewnetrznej
stronie materiatu powinny byc¢ jedynie nieznacznie
widoczne $ciegi kryte.
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SZYCIE DEKORACYJNE

Scieg owerlokowy ($cieg muszelkowy)

@® Wybor Sciegu: G

@ Stopka do szycia: Stopka podstawowa
®

@

Naprezenie nici: 2-6
Dtugos¢ sciegu: 1.5-3

Uzywac lekki materiat taki jak trykot. Ztozy¢ materiat i
szy¢ na tasmie. Moze zaj$¢ konieczno$¢ zwiekszenia
naprezenia nici gérnej. Pozwoli¢, aby igta z jednej strony
wbijata sie delikatnie poza krawedzig materiatu.

Wykonujgc przeszycia $ciegiem owerlokowym, odstep
pomigdzy rzedami $ciegu powinien wynosi¢ co najmniej
1.5 cm. Sciegi owerlokowe mogg by¢ wykonywane w
dowolny kierunku dzianin lub miekkich i gtadkich mate-
riatow.

Dekoracyjne marszczenie
@ Wybér sciegu: D
Stopka do szycia: Stopka podstawowa
® Naprezenie nici: 1-4
@ Dtugos¢ sciegu: S

Z ustawiong dtugoscig sciegu na “4”, wykonywac prze-
szycia sciegiem prostym w odstepnie 1 cm, przez mate-
riat, ktéry ma by¢ zmarszczony.

Zwigzac konce nici na jednej krawedzi materiatu. Pocia-
gnac¢ za dolng ni¢ i réwno utozyé zmarszczki.
Zabezpieczy¢ konce nici na drugiej krawedzi materiatu.

e N  Wykonac Sciegi dekoracyjne pomiedzy Sciegami marsz-
czacymi.
Wypru¢ $ciegi marszczace.
w ® 1cm
@® UWAGA:
Podobny efekt mozna uzyskac stosujgc ni¢ ela-
styczng jako spodnig. Nawing¢ recznie ni¢ ela-
styczng na dolng szpulke. Uzywacé $cieg prosty.
\ )
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Aplikacje
® Wybor Sciegu: Cc
Stopka do szycia: Stopka podstawowa
® Naprezenie nici: 1-4
@ Diugos¢ sciegu: 0.5 - 1

N [[eo] |
CITTITTTTITITT

Przyfastrygowac¢ (lub zamocowac flizeling dwustronnie
klejaca) tatki aplikacji do materiatu.

Naszy¢ aplikacje, upewniajac sie, ze igta z jednej strony
wychodzi poza krawedz tatki aplikacji.

Podczas szycia naroznikdw, wbi¢ igte w materiat.
Podnies¢ stopke i obroci¢ materiat w prawo lub lewo.

Sciegi elastyczne
® Wybor $ciegu: A-G
©) Stopka do szycia: Stopka podstawowa
® Naprezenie nici: 1 -4
@ Dlugos¢ sciegu: S

| o] |
CITTTTTTTITITT

Nalezy wyregulowa¢ balans $ciegu maszyny, jesli rodzaj
materiatu nie pozwala rowno przemieszcza¢ materiat do
przodu i do tytu. Aby to zrobic, obréci¢ pokretto diugosci
Sciegu w nastepujacy sposoéb:

Jesli Sciegi sg zbite, obroci¢ pokretto w kierunku "+".
Jesli Sciegi sg rozciggniete, obréci¢ pokretto w kierunku
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CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Czyszczenie chwytacza i bebenka

/I\ OSTRZEZENIE:

Zawsze wytgczy¢ maszyne i odigczy¢ przewod
zasilajgcy przed rozpoczeciem czyszczenia lub
konserwacji maszyny.

Czesci maszyny mozna demontowac wytgcznie w
sposob okreslony w tej instrukcji obstugi.

26

AOSTRZEZENIE:
Nie przechowywa¢ maszyny w miejscach o
duzym zapyleniu, blisko wentylatoréow lub w bez-
posrednim wystawieniu na stonce.

Wyjmowanie chwytacza

Podnies¢ igte do najwyzszej pozyciji i otworzy¢ pokrywe
chwytacza.

Otworzy¢ uchwyt bebenka i wyja¢ go z chwytacza
maszyny.

Otworzy¢ blokady chwytacza i wyjg¢ pierscien doci-
skowy.

Wyja¢ chwytacz.

* Wyczysci¢ chwytacz pedzelkiem lub czystg, suchg
Sciereczka.

® Bebenek

Blokada chwytacza
® Pierscien dociskowy
@ Chwytacz
® Bieznia chwytacza

Montowanie chwytacza

Trzymac¢ chwytacz za trzpien na jego $rodku i ostroznie
witozy¢ do biezni chwytacza, tworzgc koto z wewnetrz-
nym elementem biezni. Zamocowac pierscien doci-
skowy, upewniajgc sie, ze wystajgce czesci trafiajg w
otwory mocujgce. Zablokowaé pierscien dociskowy
przesuwajgc blokady chwytacza na pozycje wyjsciowa.
Zamocowac bebenek.
® Wystajgcy prowadnik w pierscieniu
dociskowym
Otwor mocujgcy



)

Oliwienie

&OSTRZEZENIE:

e Zawsze wytgczy¢ maszyne i odigczy¢ przewod
zasilajgcy przed rozpoczeciem oliwienia maszyny.

*  Wyjaé chwytacz jak opisano powyze;.

» Jesli maszyna nie bedzie przez pewien czas uzy-
wana, odtozy¢ oliwienie do czasu nastepnego
uzycia.

* Uzywaé wylgcznie oleju przeznaczonego do
maszyn do szycia.

» 1-2 krople sg wystarczajgce.

* Wytrze¢ nadmiar oleju z chwytacza lub plytki
Sciegowej, aby nie zabrudzi¢ materiatu.

¢ Oliwienie chwytacza

Otworzy¢ pokrywe chwytacza.

Wyjac¢ pierscien dociskowy i chwytacz. Wyczysci¢ oko-
lice chwytacza pedzelkiem lub czystg, miekkg Scie-
reczka.

Naoliwi¢ wskazane miejsca i okresowo rowniez igiel-
nice.
® Pokrywa chwytacza
Pierscien dociskowy
® Chwytacz

Czyszczenie zabkéw transportu
A OSTRZEZENIE:

Zawsze wytgczyé maszyne i odtgczy¢ przewdd
zasilajgcy przed rozpoczeciem czyszczenia okolic
zabkow transportu.

Wyjac igte i usunag¢ stopke.

Zdja¢ plytke sciegowg wykrecajgc sruby mocujgce
ptytke sciegowa.

@ Sruby mocujace
Usung¢ kurz i resztki nici/materiatu z okolic zabkéw
transportu za pomocg pedzelka.

Zamocowac ptytke Sciegowa.
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Rozwigzywanie problemoéw

Problem Powdd Rozwigzanie

Igta jest tamana. 1. Gorna ni¢ jest nieprawidtowo nawleczona. Strona 13
2. Gorna ni¢ jest zbyt mocna naprezona. Strona 14
3. Igta jest tepa lub krzywa. Strona 10
4. Igta jest niewtasciwie zamocowana. Strona 10
5. Ni¢ gérna i dolna sg niewtasciwie utozone pod stopkg na |Strona 14

poczatku sSciegu.

6. Materiat jest ciggniety w trakcie szycia. Strona 17
7. Nitka jest zbyt cienka lub zbyt gruba do stosowanej igty. Strona 10

Ni¢ dolna jest zrywana. | 1. Bebenek jest nieprawidtowo nawleczony. Strona 12
2. Okolice chwytacza sg zakurzone/zabrudzone. Strona 26

3. Szpulka jest uszkodzona i nie obraca sie prawidtowo.

Wymieni¢ szpulke

Igty sg tamane. 1. Igta jest niewtasciwie zamocowana. Strona 10
2. lgta jest tepa lub krzywa. Strona 10
3. Sruba mocujgca igte jest zbyt luzna. Strona 10
4. Gorna ni¢ jest zbyt mocna naprezona. Strona 14
5. Materiat jest ciggniety w trakcie szycia. Strona 17
6. Igta jest zbyt cienka do danego materiatu. Strona 10
Przepuszczanie 1. lIgta jest niewtasciwie zamocowana. Strona 10
sclegow. 2. lgta jest tepa lub krzywa. Strona 10
3. Niewlasciwa kombinacja igty i nici do danego materiatu. Strona 10
4. Nie zastosowano igiet z niebieskg kolbg podczas szycia |Strona 10
materiatdw elastycznych, bardzo lekkich lub syntetycz-
nych.
5. Godrna nic jest nieprawidtowo nawleczona. Strona 13
6. Zastosowano niewtasciwg igte. Wymieni¢ igte
Marszczenie materiatu | 1. Gorna ni¢ jest zbyt mocna naprezona. Strona 14
2. Godrna nic jest nieprawidtowo nawleczona. Strona 13
3. Igta jest zbyt gruba do danego materiatu. Strona 10
4. Scieg jest zbyt diugi do danego materiatu. Skréci¢ Scieg
Materiat nie jest rowno | 1. Nagromadzenie resztek w okolicach zgbkdéw transportu. Strona 26
podawany. 2. Scieg jest zbyt krotki. Wybraé diuzszy $cieg
Maszyna nie pracuje. [1. Nie podtgczono zasilania. Strona 8
2. Ni¢ zaplatata sie wokot chwytacza. Strona 26
3. Sprzegto jest wytgczone. Koto zamachowe jest wycig- |Strona 12
gniete.
Gtlosna praca 1. Ni¢ zaplatata sie wokodt chwytacza. Strona 26
2. Chwytacz jest brudny lub wymaga oliwienia. Strona 26
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